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1. REPRESENTACION GRAFICA.
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OBSERVACIONES:
(1) El recubrimiento inferior corresponde a las Clases de Exposicién |, lla y llb considerando una vida Gtil de

proyecto de 50 afios. En otros casos deberd completarse con revestimiento en obra, de acuerdo con el
Articulo 37.2.4.1, el Articulo 2 del Anejo 9 y las Tablas 37.2.4.1.a, 37.2.4.1.b y 37.2.4.1.c de la EHE-08.
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2. MATERIALES
ACERO DESIGNACION £ ax (V/mm®) f, (N/mm?) Er(%) Vs
ARMADURA | T4 Y-1860 C 1860 1581 3.5 1.15
ACTIVA 76 Y-1770 C 1770 1505 3.5 1.15
ARMADURA PASIVA _ _ R —— —_—
IN SITU (SegGn Clase de Exposicién. Tabla 37.3.2.b de EHE-08) (1)
HORMIGON LOSA
I — lla llb—lla—IlIb—IV Qa—Qb—H-F-E llle — Qc
DESIGNACION HP—40/S/12 HA—25/B/20 HA—30/B/20 HA—30/B/20 HA—35/B/20
fck (N/mm?) 40 25 30 30 35
e (2) 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50
OBSERVACIONES:

(1) Estos valores sélo tienen caracter ORIENTATIVO de acuerdo con las aclaraciones al pie de dicha tabla

siendo OBLIGATORIO el cumplimiento de los par&émetros de dosificacion de la Tabla 37.3.2.a.

(2) Corresponde a un control de produccidn seglGn EHE—Q08 certificado por un organismo competente.
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3. ARMADO DE LA LOSA
PERDIDAS
TIPO X Y VA Vv FINALES
A PLAZO
DE ___| TENSION __ | TENsION __ | TENSION ___| TENsiIoN | INFINITO
LOSA nt| o NncaL | n®| & nciaL | n®| & nciaL | n°| g INICIAL (%)
(M| ov/mm?) (M| N/mm) M| o/mmd) M| o/mmdy | (c.dg)
P—20-1 6 4| A 1300 - -1 - - - -1 - - 6 4| A 1300 16,74
P—20-2 8 4| A 1300 - -1 - - ol B - 8 4| A 1300 17,35
P—20-3 10 4| A 1300 - -1 - - - -1 - ——— |10 4| A 1300 17,94
P—-20—-4 10 4| A 1300 6 4 | A 1300 6 4 | A 1300 |10 4| A 1300 19,71
P—20-5 10 4| A 1300 | 10 4 | A 1300 |10 4 | A 1300 |10 4| A 1300 20,86
P—-20-6 6 6| A 1300 - =1 - - - =] - - 6 6| A 1300 18,98
P—-20-7 10 6| A 1300 - -1 - - - -1 - ——— |10 6| A 1300 21,56
P—20-8 10 6| A 1300 6 6| A 1300 6 6| A 1300 |10 6 A 1300 25,24
P—20-9 10 6| A 1300 | 10 6| A 1300 |10 6| A 1300 |10 6| A 1300 27,57
OBSERVACIONES:
(1) Alambres = A
Cordones = C
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4.0. CARACTERISTICAS MECANICAS DE LA LOSA AISLADA

(Valores por losa).

MOMENTO MOMENTOS DE SERVICIO (1) Pretensado en la transferencia
o OLTIMO (KN-m) MOMENTO Tensiones
DE (KN -m) EHE—08 (Articulo 59.2) ME M. P.e o é;s/r:cr:czk)es
LOSA 0 fis
En Vano |S/Sopanda| En Vano |S/Sopanda| (kN-m) | (kN m) | (KN-m) Ce.inf Oc.sup
P—20—1 22,09 20,80 7,15 40,07 8,93 40,00 0,03 0,44 2,29
P—20-2 29,04 26,96 9,50 42,49 11,86 42,43 0,04 0,59 3,06
P-20-3 35,84 32,86 11,82 44,89 14,76 44,84 0,05 0,73 3,82
P—20-4 55,15 48,66 18,61 51,83 23,25 51,80 0,07 1,21 6,01
P—20-5 67,23 57,85 23,03 56,34 28,76 56,32 0,09 1,53 7,47
P—20-6 45,47 40,77 15,81 49,02 19,74 48,98 0,06 1,07 5,03
P—20-7 72,10 62,20 25,85 59,41 32,27 59,40 0,10 1,73 8,35
P—20-8 106,29 86,64 39,95 73,83 49,88 73,88 0,16 2,81 13,10
P—20-9 122,62 | 100,27 48,81 82,91 60,95 82,99 0,20 3,48 16,23
VALORES MODULO RESISTENTE RIGIDEZ
ESTATICOS LONGITUDINAL (cm®) TRANSVERSAL (cm®/m) TORSIONAL (E.)
EN SECCION INFERIOR SUPERIOR INFERIOR SUPERIOR (em?) (MN-m?)
BRUTA 6622,7 6642,2 4178,3 4178,3 10999,7 20,488

(1) OBSERVACIONES:
Mvano=Momento de descompresidon en la fibra inferior de la seccidn.

*
Mo=

Mfis=Momento para el que produce la fisuracidn de la seccidn.
Valores calculados a 28 dias. Para otra edad se multiplicard por el factor:

Edad

Momento de fisuracion

7 dias
0.78

14 dias

0.86

21 dias
0.96

28 dias
1.00

3 meses
1.10

Momento que produce tensién nula en la fibra situada en la armadura més baja.

6 meses
1.17

1 afio > 5 afios
1.22 1.27
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4.b. CARACTERISTICAS MECANICAS DE LA LOSA AISLADA (Valores por losa).
ESFUERZO CORTANTE OLTIMO (KN) Mé&dulo RIGIDEZ
TIPO Mfis.q | resistente
Md >Mfis d Md < Msis,d ’ inferior FISURADA
DE (KN . m) Seccidn 2
Ve Vu (3) homogeneizada (MN'm )
LOSA 4
(2) Le=50 (1) Le=75 1) Le=1OO(1) Le=150(1) “ Wh.inf (cm®) | Flexin (+)
P-20-1 62,47 29,73 42,09 52,78 69,14 22,48 6686,2 0,256
P—20-2 68,76 39,61 56,05 70,24 91,90 24,86 6703,9 0,332
P—20-3 74,07 49,47 69,97 87,64 114,51 27,23 6721,5 0,406
P—20—-4 86,63 78,96 111,50 139,43 181,42 34,10 6755,4 0,614
P—-20-5 93,32 98,53 139,00 173,62 194,84 38,57 6778,0 0,743
P—20-6 81,81 46,10 66,57 85,34 117,72 31,29 6752,2 0,528
P-20-7 97,00 76,64 110,53 141,47 181,49 41,51 6831,5 0,820
P-20-8 113,45 122,16 173,99 186,71 209,86 55,78 6907,6 1,208
P-20-9 122,21 152,30 185,04 200,17 227,44 64,76 6958,4 1,442
INCREMENTO DEL ESFUERZO CORTANTE por cada alveolo interior macizado (KN) ..... 13,25

Q)
2
(3

4)

OBSERVACIONES:

Los momentos y cortantes de las cargas mayoradas con los coeficientes empleados (para cargas
permanentes y sobrecargas) deben ser menores que los valores Gltimos.

Le = Longitud minima de entrega de la losa en el apoyo expresada en mm.
Vc = Cortante de agotamiento en la zona donde My > Mrsd
Vu = Cortante de agotamiento en la zona donde My < Mg g
armadura traccionada).
Md = Momento mayorado concomitante con el esfuerzo cortante que se comprueba.

(Este valor estd limitado por anclaje de la

Mfis,d= Momento de fisuracién calculado con fct,d (Definido en al Articulo 44.2.3.2.1.1 de la EHE—08).




